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Produktinformation
FlieBprufgerat Cflow

Anwendungsbereich

Das Cflow ist ein Kompaktgerét fur die schnelle
Kontrolle der Schmelze-Masse-FlieBrate von Kunst-
stoffen nach Methode A.

Es ist schwerpunktméaBig flr Verarbeiter von Kunst-
stoffen konzipiert, bei denen FlieBprifungen weniger
haufig anfallen, und die keine Anbindung an einen PC
bendtigen.

Das Cflow ist fur MFR-Prifungen nach Methode A

ausgelegt. Prifungen nach folgenden Normen sind

mdglich:

® Methode A nach ISO 1133, ASTM D 1238, ASTM D
3364, JISK 7210

Eine schnelle Geratekontrolle erhalten Sie Uber das im
Lieferumfang enthaltene Testgranulat. Weitere Kontroll-
moglichkeiten gibt es fur die Temperatur im Prifkanal
sowie fur die Durchmesser von DUsen und Kanélen mit
Grenzlehrdornen.

Vorteile und Merkmale

¢ Die Temperaturfuhrung der Heizelemente, der Heiz-
kammer und des Prifkanals sind perfekt aufeinander
abgestimmt. Die Temperatur wird dort erzeugt, wo
sie gebraucht wird. Das sorgt von vornherein fir
eine exzellente Temperaturverteilung Uber die gesamte
Kanalhdhe.

¢ Vereinfachte Reinigung und schneller Restmaterialaus-
druck.
- An der Unterseite des PrUfkanals befindet sich die
Disen-Schnellverriegelung. Nach Ziehen der Verriege-
lung gibt sie die Dise nach unten hin frei. So kann die
Duse leicht entnommmen werden.
- Ebenso leicht 18sst sich nach der Prifung die Duse
samt Restmaterial schneller ausdrticken. Die Reini-
gung ist vereinfacht, da nun der Kanal durchgangig
zugéanglich ist.

¢ Mit der optional erhaltlichen PrifgewichtsstUtze halten
Sie das Prifgewicht in Vorheizposition.

¢ Umfangreiches Zubehdr wie die automatische oder
manuelle Abschneidevorrichtung , eine Trenntdr und
einen DUsenverschluss erhalten Sie optional.
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Technische Daten
Grundgerite

Keine Anbindung an einen PC maoglich.

FlieBpriifgerat Cflow (230

FlieBpriifgerat Cflow (110

Typ V) V)
Artikel-Nr. 1086645 1086646
Priflast 0,325 ...21,6 0,325 ... 21,6 kg
MaBe
Hohe mit allen Gewichten 850 850 mm
Breite 325 325 mm
Tiefe 404 404 mm
Gewicht, ca. 18 18 kg
Priftemperatur +50 ... +400 +50 ... +400 °C
Anzeige zweizeilige Soll-/Ist-Tempera-  zweizeilige Soll-/Ist-Tempera-
turanzeige, hinterleuchtet turanzeige, hinterleuchtet
Auflésung der Temperaturanzeige <0,1 <0,1 K
Temperaturgenauigkeit im Bereich O ... <0,3" <0,3" K
75 mm Uber der Dlse im Temperaturbe-
reich 190 °C ... 300 °C
Fehlergrenze der Zeitmessung + 0,02 (mit automatischer + 0,02 (mit automatischer S
(Methode A) Abschneidevorrichtung) Abschneidevorrichtung)
Lieferumfang . Prifgewichte fur die Laststufen 325 g und 2,16 kg
. Einfulltrichter
e Reinigungszubehor (Reinigungskolben, Reinigungsblrste,
Reinigungspads (500 Stlck)) fur Kanal
. Testgranulat und Einflllschitte flr Granulat
Anschlusswerte des Netzeingangs
Netzanschluss 220 ... 240V, 1L/PE/N 100 ... 127 V, 1L/PE/N
Leistungsaufnahme (Volllast), ca. 0,6 0,6 kVA
Netzfrequenz 50/60 50/60 Hz
Umgebungsbedingungen
Temperatur bei Lagerung und Transport -25 ... 4565 -25 ... +55 °C
relative Luftfeuchtigkeit (nicht betauend) 20 ... 90 20...90 %

1) raumlich und zeitlich, entspricht der ISO 1133-2

Erforderliches Zubehor
Priifkanale (1 x erforderlich)

Entsprechend der zu prifenden Materialien muss ein Prifkanal ausgewahlt werden. Verschiedene fluorhaltige
Kunststoffe wie z. B. PTFE und PFA setzen Flusssaure frei, die das Material des Prifkanals angreift. Dies gilt
auch fUr PVC, da hierbei Salzsdure entstehen kann. Fir diese Kunststoffe werden Prifkanéle aus einer speziellen

Stahllegierung eingesetzt.

Prifmaterial Durchmesser, innen Eigenschaften Artikel-Nr.
[mm]

Kunststoff, fluorfrei 9,55 verschleiBfest 087025

Kunststoff, fluorhaltig / flu- 9,565 séureresistent, verschleiBfest 1069371

orfrei

Alle Daten bei Raumtemperatur.

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Priifkolben (1 x erforderlich)

Entsprechend der zu prifenden Materialien muss mindestens ein Prifkolben ausgewahlt werden. Verschiedene
fluorhaltige Kunststoffe wie z. B. PTFE und PFA setzen Flussséure frei, die das Material des Prifkolbens angreift.
Dies gilt auch fiir PVC, da hierbei Salzsaure entstehen kann. Flir diese Kunststoffe werden Priifkoloen aus

einer speziellen Stahllegierung eingesetzt. Flr geflllte Kunststoffe eignen sich diese Prifkolben nur bedingt. Hier
empfiehlt sich die verschleifeste Variante. Falls nach ISO 1133-1997 geprUft werden soll, ist ein Kolben mit nicht
abgerundeten Kanten (scharfkantig) erforderlich.

Priifmaterial Norm Priflast Eigenschaften Artikel-Nr.
[kg]

Kunststoff, fluorfrei ISO 1133 0,325 verschleiBfest 001336

Kunststoff, fluorhaltig 1SO 1133 0,325 séureresistent 001340

Kunststoff, fluorfrei ISO 1133 (1997) 0,325 scharfkantig, verschleiB3fest 001350

Kunststoff, fluorfrei ASTM D 1238 0,325 verschleiBfest, Generation 1 1007541

Kunststoff, fluorfrei ASTM D 1238 0,325 verschleiB3fest, Generation 2, mit 1067173

FUhrungshulse

Diisen (Lieferumfang 2 Stiick, 1 x erforderlich)
Je nach den zu prifenden Materialien und vorgegebenen Normen muss mindestens ein DUsenpaar ausgewahit
werden. Alle Disen sind aus Sintermaterial gefertigt, wodurch sie besonders verschleiBfest und séureresistent sind.

Im Lieferumfang sind jeweils zwei DUsen und ein passender Disen-Reinigungsbohrer enthalten.

Priifmaterial Norm MaBe Artikel-Nr.
Hohe Durchmesser,
[mm] innen
[mm]
Kunststoff, fluorhaltig, fluorfrei  ISO 1133 und ASTM D 1238 8 2,095 312342
Kunststoff, fluorhaltig, fluorfrei  ISO 1133 und ASTM D 1238 4 1,05 325554
Methode C
Kunststoff, fluorhaltig, fluorfrei BS 2782-7, method 8 1,18 001351
720A-1997
PVC ASTM D 3364 25,4 2,095 092326

Optionales Zubehor

Extrudat-Abschneidevorrichtungen

Die manuelle Abschneidevorrichtung wird fir Abscheideintervalle groBer als eine Minute empfohlen. Bei kurzen
Abschneideintervallen empfiehlt sich die automatische Abschneidevorrichtung, um zeitlich prazise Abschnitte zu
erhalten

Beschreibung ArtikeInummer
Abschneidevorrichtung, manuell betéatigt 087032
Abschneidevorrichtung, automatisch betatigt, automatische Steuerung Uber Zeitintervall oder 1086648

manuell durch Tastendruck, inklusive Ersatzmesser (4 Stlick)

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Gewichte

Je nach verwendetem Kunststoff kann das FlieBprifgerat mit Gewichten bestlickt werden
Lieferumfang des Grundgeréates enthalten.

. 2,16 kg sind bereits im

Priiflast Hierzu erforderlich Artikel-Nr.
[kgl
5 = 001380
5/10 - 001381
5/10/156/21,6 - 001443
1 - 001385
1,05 = 001386
1,2 - 001387
3,8 = 001459
12,5 Gewichte mit Priflasten 5/10 kg (Artikel-Nr. 001381) 001389
(ASTM D 3364) 20  Gewichte mit Priflast 5/10/15/21,6 kg (Artikel-Nr. 001443) 008077

Gewichtsstiitze
Beschreibung ArtikelInummer
Gewichtsstltze zum Halten des Gewichts in der Vorheizposition, stufenlos einstellbar mit Einstell- 026875
marken bei 50, 60 und 70 mm. Nicht kombinierbar mit pneumatischen Gewichtsanhe-
bungen.

Trenntir
Beschreibung Artikelnummer
TrenntUr zur automatischen Abschneidevorrichtung, zum Auffangen von einzelnen Probenab- 001379
schnitten
Trenntlr zur manuellen Abschneidevorrichtung, zum Auffangen von einzelnen Probenabschnitten 087039

Diisenverschluss

Der Dusenverschluss verhindert das vorzeitige AusflieBen des Materials beim Priifen von Kunststoffen mit
hohen FlieBraten (> 10 cm3/10 min bei Belastung 0,325 kg). Bei Verwendung des DUsenverschlusses ist eine

Abschneidevorrichtung erforderlich, um den DUsenverschluss automatisch bei Prifbeginn auszuwerfen.
Beschreibung ArtikelInummer
Diisenverschluss zum Priifen von Kunststoffen mit hoher FlieBrate, inklusive Keramikverschiuss! 087031

1) Hierzu erforderlich: 1x Abschneidevorrichtung

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



