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Zwick I Roell

Produktinformation

Ausrichteinheiten fur zwickiLine und AllroundLine
Tischprtfmaschinen, Fmax 5 kN bis 250 kN

Ausrichteinheit fUr Achsenversatz- und Winkelkorrektur mit Justage-
stab, Fmax 5 kN

Anwendungsbereich

Die exakte axiale Ausrichtung der Prifachse des Prif-
systems ist eine Grundvoraussetzung zur Ermittlung
sicherer PrUfergebnisse. Insbesondere bei spréden
Werkstoffen wie Glas, Faserverbundwerkstoffen und
verschiedenen Metallen muss die Ausrichtung mit
groBer Sorgfalt und Prazision erfolgen.

Ausrichteinheit fiir Achsenversatz- und Winkel-
korrektur

Die Ausrichteinheit dient zum exakten Ausgleich von
Winkel- und Versatzfehlern im Prifaufbau.

Die Ausrichteinheit ist ein Justageelement und wird

auf die Sockeltraverse des Priifsystems montiert. Uber
Einstellschrauben wird zun&chst der Winkelfehler und
anschlieBend der Achsenversatz justiert. Die Anordnung
der Schrauben zum Einstellen in X- und Y-Richtung
erlaubt die Korrektur der Fehler in ihrer jeweiligen Wirk-
richtung. Die Ausrichtung kann im Belastungszustand
erfolgen.

Vorteile und Merkmale

e Sichere Prufergebnisse durch eine exakte Ausrichtung
der PrUfachsen

e Positionsgenaue, reproduzierbare und spielfreie Adap-
tion in jeder Achse garantiert sichere Prifergebnisse

¢ Winkel- und Versatzfehler sind unabhangig vonei-
nander schnell und einfach einstellbar

e Feste Verspannung der Ausrichteinheit, so dass das
Justageergebnis langfristig erhalten bleibt

Ausrichteinheit fir Winkelkorrektur, Fmax 5 kN

e Adaptierung an Kopf-, Fahr- und Sockeltraversen
ermaoglicht einen flexiblen Einsatzbereich

¢ Bei der Kraftstufe 250 kN ist eine Variante mit
Flanschschnittstelle erhaltlich. Dadurch ist ein klrzerer
Prifaufbau und eine noch hdhere Steifigkeit moglich

Justagestab und Prifhiilse fiir Ausrichteinheit
fur Achsenversatz- und Winkelkorrektur

Mit dem Justagestab und der Prifhilse 18sst sich

die Prifachse exakt ausrichten. Der Justagestab wird
auf die Ausrichteinheit aufgesetzt und bei korrekt
ausgerichtetem Aufbau lasst sich die Prifhllse nahezu
reibungslos zwischen Bolzen des Kraftaufnehmers und
Justagestab verschieben.

Zudem besitzt der Justagestab eine geschliffene ebene
Flache, an die der Taster einer Messuhr (optional)
angesetzt werden kann. Der Justagestab wird auf die
Ausrichteinheit aufgesetzt und der Messuhrenhalter mit
der Messuhr wird z.B. an der Fahrtraverse angesetzt.
Mit Hilfe der Messuhr und der beiden Flachen lasst sich
ein Winkelversatz in zwei Ebenen einfach korrigieren.

Vorteile und Merkmale

¢ Schnelle Rustzeit durch erhebliche Verringerung des
Justageaufwands

e Genaue Uberpriifung des Versatzes durch die 100
mm Priflange des Justagestabs
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Zwick I Roell

Produktinformation
Ausrichteinheiten fur zwickiLine und AllroundLine
Tischprtfmaschinen, Fmax 5 kN bis 250 kN

Ausrichteinheit fiir Winkelkorrektur Hinweis zur Alignment-Messung

Die Ausrichteinheit fur Winkelkorrektur bietet die Die genauen Vorgaben der maximal zulassigen Querbe-
Maoglichkeit, einen Winkelfehler im Prifaufoau zu korri- lastungen sind in den jeweiligen Anwendungsnormen
gieren. festgelegt.

Die Ausrichteinheit wird unterhalb der Fahrtraverse des Zum Nachweis der Maschinengenauigkeit muss die

Prifsystems montiert. Der Kraftaufnehmer wird an die Justage im belasteten Zustand Uber optional erhéaltliche
Ausrichteinheit montiert. In der Regel wird die Winkel- DMS-applizierte Mess-Normale, Messverstéarker und
Ausrichteinheit in Kombination mit der Ausrichteinheit Uber die ZwickRoell Prifsoftware testXpert Il erfolgen.
fur Achsversatz- und Winkelkorrektur verwendet um Die Berechnungsroutinen entsprechen der ASTM E
einen Winkelfehler der Fahrtraverse zu korrigieren. Die 1012.

Ausrichteinheit fur Achsversatz- und Winkelkorrektur

wird dazu auf den Sockel bzw. die Sockeltraverse Die rein mechanische Justage im unbelasteten Zustand

kann Uber die Anschlussbolzen bzw. Uber eine im
Probenhalter geklemmte, geteilte Probe erfolgen.

montiert.

Ausrichteinheit Fmax 250 kN Uber Flansch zwischen Kraftaufnehmer Ausrichteinheit Fmax 250 kN Uber Bolzen direkt auf die Traverse
und Probenhalter montiert montiert
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Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



Zwick I Roell

Produktinformation
Ausrichteinheiten fur zwickiLine und AllroundLine
Tischprtfmaschinen, Fmax 5 kN bis 250 kN

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



Zwick I Roell

Produktinformation
Ausrichteinheiten fur zwickiLine und AllroundLine
Tischprtfmaschinen, Fmax 5 kN bis 250 kN

Technische Daten

Ausrichteinheit fiir Achsenversatz- und Winkelkorrektur Fmax 5 kN

Artikel-Nr. 3006208
Priifkraft Fp,ax 5 kN
Versatzkorrektur (X/Y) +2 mm
Erreichbare Genauigkeit bei Versatzkor- 0,01 mm
rektur
Winkelkorrektur +1 °
Erreichbare Genauigkeit bei Winkelkor- 0,008 °
rektur
MaBe
Durchmesser 133 mm
Hohe Zug/Druck 80,5 mm
Hohe Torsion 115,5 mm
Befestigung
Zug/Druck
Zentrierung @30 mm
Teilkreis @ 40 (4 x M6) mm
Bolzen @20 mm
Torsion
Zentrierung a8 mm
Teilkreis @75 (4 x MB) mm
Bolzen @20 mm
@ 40 (4 x M4) mm
Anschluss an zwicki
Zentrierung @30 mm
Gewindebohrungen
auf Teilkreis @ 40 (4x M6) mm
Anschluss an Tisch-Prifmaschine
Zentrierung @70 mm
Gewindebohrungen
auf Teilkreis @ 115 (8x M8) mm
Torsionsmoment Tmax 20 Nm
Gewicht, ca. 5,3 kg
Umgebungstemperatur +10 ... +35 °C

Optionales Zubehor

Beschreibung ArtikelInummer

Justagestab und Prifhllse flr Ausrichteinheit (Fmax 5 kN) 1072687
Mittels Prtfhulse kann die Ausrichtung und die Winkelgenauigkeit Uberprift und justiert werden.

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



Zwick I Roell

Produktinformation

Ausrichteinheiten fur zwickiLine und AllroundLine

Tischprufmaschinen, Fmax 5 kN bis 250 kN

Technische Daten

Ausrichteinheit fiir Winkelkorrektur Fmax 5 kN

Artikel-Nr. 1072686
Priifkraft Fp,ax 5 kN
Winkelkorrektur +1 °
Erreichbare Genauigkeit bei Winkelkor- 0,008 °
rektur
Befestigung
Anschlussgewinde M28x1,5
Anschluss
Teilkreis auf Ausrichteinheit @115 (8 x M8) mm
Teilkreis auf Flansch fur zwickiLine @ 40 (4 x MB) mm
MaBe
Durchmesser 133 mm
Hohe 74 mm
Gewicht, ca. 3,9 kg
Umgebungstemperatur +10 ... +35 °C
1) Hierzu ist die Ausrichteinheit fir Achsenversatz-und Winkelkorrektur Fmax 5 kN erforderlich.
Technische Daten
Ausrichteinheiten Fmax 50 kN und 250 kN
Artikel-Nr. 058005 058006 068902
Prifkraft Fmax 50 250 250 kN
In Verbindung mit AllroundLine und AllroundLine und AllroundLine und
symmetrische Pro- symmetrische Pro- symmetrische Pro-
benhalter benhalter benhalter
Belastungsarten (symmetrische Kraftein-  Zug/Druck/Wechsel-  Zug/Druck/Wechsel-  Zug/Druck/Wechsel-
leitung) last (statisch) last (statisch) last (statisch)
zulassiges Biegemoment auf den 1 7,5 30 kNm
Anschlussbolzen/-flansch, max.
Versatzkorrektur (X/Y) +3 +3 +3 mm
Erreichbare Genauigkeit bei Versatzkor- + 0,01 +0,01 +0,01
rektur
Winkelkorrektur +1 +0,7 +0,35 °
Erreichbare Genauigkeit bei Winkelkor- + 0,006 +0,004 +0,002 °
rektur
Befestigung Bolzen @ 36 Bolzen @ 60 Flanschverbindung mm
Zentrierung - - @70 mm
Teilkreis = = @220 (8 x M16) mm
Anschluss
Zentrierung @70 @70 @70 mm
Teilkreis @115 (8 x M8) @220 (8 x M16) @220 (8 x M16)" mm

Alle Daten bei Raumtemperatur.

@ 264 (8 x M16)

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



Zwick I Roell

Produktinformation

Ausrichteinheiten fur zwickiLine und AllroundLine
Tischprtfmaschinen, Fmax 5 kN bis 250 kN

Artikel-Nr. 058005 058006 068902
Priifkraft Fp,ax 50 250 250 kN
MaBe
Hohe 152 211 145 mm
Bauraumhohe 111 138 142 mm
Durchmesser 180 250 290 mm
Gewicht, ca. 14 34 49 kg
Umgebungstemperatur +10 ... +35 +10 ... +35 +10 ... +35 °C
1) mit Zwischenflansch (Wahleinheit in Artikel-Nr.)
Optionales Zubehor
Beschreibung ArtikelInummer

Alignment Messung / Ausrichtung (in Zugachse) gemaB ASTM E 1012 im Haus vor Ausliefe-
rung, mit 12-fach appliziertem Messmittel (rund, 100 kN), Adaptierung Uber Gewinde, Erstellung

ZwickRoell Kalibrierschein

Alle Daten bei Raumtemperatur.

1012722

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



