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Zwick I Roell

Produktinformation
Lochleibungsvorrichtung

A

Lochleibungsvorrichtung nach AITM 1-009 mit Probenhalter zur
Aufnahme der Lochleibungsvorrichtung

Anwendungsbereich

Die Lochleibungsvorrichtung wird zur Prifung an Faser-
verbundwerkstoffen eingesetzt und ist nach folgenden
Normen standardisiert:

e Airbus AITM 1-0009: Determination of bearing
strength by bolt bearing configuration

e ASTM D 5961 Verfahren A: Bearing Response of
Polymer Matrix Composite Laminates

¢ |SO12815: Determination of plain-pin bearing strength

e ASTM D 7248 Verfahren A: Bearing/Bypass Interac-
tion Response of Polymer Matrix Composite Lami-
nates Using 2-Fastener Specimens

Funktionsbeschreibung
Ausfuhrung nach AITM

Die Lochleibungsvorrichtung wird oben in den dazuge-
hérigen Probenhalter eingehangt.

Der Probekorper wird oben in die Lochleibungsvorrich-
tung eingehangt und unten in einem parallel spann-
enden Probenhalter gespannt.

Lochleibungsvorrichtung nach ASTM D 7248 Verfahren A

Ausflhrungen nach ASTM

Die Lochleibungsvorrichtung wird oben mit einem
Probenhalter gespannt.

Der Probekorper wird oben in die Lochleibungsvorrich-
tung eingehangt und unten in einem parallel spann-
enden Probenhalter gespannt.

Alternativ kann nach ASTM D5961 Verfahren A die
Vorrichtung oben auch eingehangt werden

Vorteile und Merkmale

¢ Einfaches Wechseln des Probekdrpers.

¢ Die Vorrichtungen sind in einem groBen Temperatur-
bereich von -55 ... +250 °C einsetzbar.

e Schneller Wechsel von AITM auf ASTM, da der
Einhangeprobenhalter auch bei der ASTM Vorrichtung
verwendet werden kann.




Zwick I Roell

Produktinformation
Lochleibungsvorrichtung

Lochleibungsvorrichtung fiir Priifungen nach AITM 1-0009

Typ Lochleibungsvorrichtung nach AITM 1-0009
Artikel-Nr. 1007532
Prifkraft Fryax 30 kN
MaBe
Hohe 160 mm
Breite 45 mm
Tiefe 47 mm
Probenmal3e
Lange, min. 150 mm
Breite 45 mm
Dicke 2.6 mm
Umgebungstemperatur -55 ... 4250 °C
Gewicht, ca. 1 kg

Erforderlich zu Lochleibungsvorrichtung nach AITM 1-0009:

Beschreibung

Artikelnummer

1 x Probenhalter zur Aufnahme der Lochleibungsvorrichtung (siehe unten) 1007566

1 x parallel spannender Probenhalter
Optional: Bolzen inkl. Scheiben (AITM 1-0009) - Ersatz

Auf Anfrage
1007533

Einhdnge-Probenhalter fiir Lochleibungsvorrichtun-

Typ gen
Artikel-Nr. 1007566
Prufkraft Fax. 30 kN
MaBe
Grundkorper
Hohe 105 mm
Breite 75 mm
Tiefe 65 mm
Anschluss an Prifsystem & 36
Steckbolzen
Durchmesser 18 mm
Lange 120 mm
Umgebungstemperatur -55 ... +250 °C
Lieferumfang 1 Stick

Lochleibungsvorrichtung fiir Priifungen nach ASTM D 5961, Verfahren A / ISO 12815

Lochleibungsvorrichtung nach ASTM D 5961 Verfah-

Typ ren A/ ISO 12815
Artikel-Nr. 1007534
Prifkraft Frax 20 kN

Alle Daten bei Raumtemperatur.

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Produktinformation
Lochleibungsvorrichtung

Lochleibungsvorrichtung nach ASTM D 5961 Verfah-

Typ ren A/ ISO 12815
Artikel-Nr. 1007534
MaBe
Hohe 202 mm
Breite 36 mm
Tiefe 42 mm
Probenmal3e
Lange, min. 135 mm
Breite 36 mm
Dicke 3..5 mm
Umgebungstemperatur -55 ... +250 °C
Gewicht, ca. 0,5 kg

Erforderlich zu Lochleibungsvorrichtung nach ASTM D 5961 Verfahren A / 1SO12815:

Beschreibung

Artikelnummer

2 x parallel spannender Probenhalter 1)

Optional: Bolzen inkl. Scheiben (ASTM D 5961 Verfahren A /1ISO12815) - Ersatz

Auf Anfrage
1007535

1) Alternativ: 1 x parallel spannender Probenhalter unten und Probenhalter zur Aufnahme der Lochleibungsvorrichtung oben

Lochleibungsvorrichtung fiir Priifungen nach ASTM D 7248, Verfahren A

Lochleibungsvorrichtung nach ASTM D 7248 Verfah-

Typ ren A
Artikel-Nr. 1007536
Prifkraft Frmax 50 kN
MaBe
Hohe 202 mm
Breite 30 mm
Tiefe 42 mm
Probenmalie
Lange, min. 200 mm
Breite 30 mm
Dicke 2.5 mm
Umgebungstemperatur -55 ... +250 °C
Gewicht, ca. 0,5 kg

Erforderlich zu Lochleibungsvorrichtung nach ASTM D 7248 Verfahren A :

Beschreibung

Artikelnummer

2 x parallel spannender Probenhalter

Optional: 1 Paar Bolzen inkl. Scheiben (ASTM D 7248 Verfahren A) - Ersatz

Alle Daten bei Raumtemperatur.

Auf Anfrage
1007537

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



